Umsetzung Werkzeugmechaniker/in
Baden-Wiirttemberg

Lernfeld 7 Fertigen mit numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen
Inhalt Symbol Nr. Niveaukonkretisierung
Merkmale von CNC-Maschinen, 71 Beschreiben den Aufbau und die Besonderheiten von CNC-Maschinen und
Toolmanagement - vergleichen diese mit konventionellen Werkzeugmaschinen
Vermessen Werkzeuge
Ordnen Werkzeugkorrekturen (Q, L...) der Werkzeugnummer im Werkzeugspeicher zu
Funktionsweise von CNC-Maschinen, 7.2 Beschreiben und unterscheiden die Wegmess- und Antriebssysteme und analysieren
Wegmesssysteme, Antriebssysteme, o deren Vor- und Nachteile
Lage- und Geschwindigkeitsregelkreis — Erklaren die verschiedenen Lage- und Geschwindigkeitsregelkreise
Wenden die Nullpunkte und Bezugspunkte beim Programmieren an
Koordinatensysteme, Null- und 7.3  |Erkldren die verschiedenen Koordinatensysteme und wenden diese an
Bezugspunkte o Unterscheiden die verschiedenen Bezugspunkte und zeichnen diese in
— Fertigungszeichnungen ein (Maschinennullpunkt M, Werksttcknullpunkt W,
Referenzpunkt R ...... )
Steuerungsarten 7.4 [Unterscheiden die verschiedenen Steuerungsarten und ordnen diese
o Anwendungsbeispielen zu (Punkt-, Strecken-, Bahnsteuerung)
Technologiedaten 7.5 Ermitteln und berechnen technologische Daten fiir ausgewahlte Schneidstoffe und
© Bearbeitungsstrategien
7.6  [Ermitteln und berechnen geometrische Daten fiir die Bearbeitung auf CNC-Maschinen
) o o Analysieren und erstellen Fertigungszeichnungen mit unterschiedlichen CNC-
g:(ryzeltellzelchnung und BemaBung, gerechten Bemafungsarten (Parallelbemafung, steigende BemaRung...)
izzen,
Gesamtzeichnung, 3D-CAD-Datenmodell
. 7.7  |Erstellen Arbeitsplane und Einrichteblatter unter Verwendung von
Arbeitsplan, o Werkzeugbelegungslisten
Werkzeugbelegungsliste,
Einrichteblatt
Programmaufbau, Satzaufbau, Syntax, 7.8 |Beschreiben den grundsétzlichen Aufbau und die Syntax eines CNC-Programmes
Programmablaufskizze, CNC-Programm, o Entwickeln CNC-Programme und tiberpriifen und simulieren sie.
S— Optimieren Verfahrwege und Schnittdaten
Qualitdtsmanagement: 7.9 |Analysieren die Einflisse des Fertigungsprozesses auf die MalRgenauigkeit und
Prifplan, Prifprotokoll o Oberflachenglite
Oberflachenbeschaffenheit, Beschreiben und berechnen ISO- Passungsarten und -systeme
Toleranzen Wahlen geeignete Prifverfahren aus
Protokollieren die Ergebnisse in Prifprotokollen
Fertigungskosten 7.10 |Vergleichen die Wirtschaftlichkeit und Produktqualitdt der CNC-Fertigung mit der
Wirtschaftlichkeit, o konventionellen Fertigung an ausgewahlten Beispielen
Produktqualitat
CAD-CAM-Schnittstelle, 7.11  |Nutzen CAD-CAM-Schnittstellen zur Ubertragung von Programmen

Datenmanagementsystem

auf CNC-Maschinen
Verwalten und sichern die auftragsbezogenen Daten aller benétigten Programme,
Zeichnungen und Prifpléane unter Beriicksichtigung der IT-Sicherheit
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